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Speedfit® Air Products

Pofgczenia wtykowe | rury do instalacji
Ssprezonego powietrza
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Speedfit® - “Jakosé, ktora taczy” Technika potaczen Przyktady instalacji

@ prosty i szybki montaz, “right first time”
@ idealne do sprezonego powietrza oraz cieczy

@ najwyzsza jakos¢ produkciji BS-5750 czesc¢ |,
ISO 9001, EN 29001

montaz bez uzycia narzedzi

ISO
9001

szybkie roztgczanie potaczen
bez dodatkowego uszczelniania

stosowane do wiekszosci rur
z metalu lub tworzywa sztucznego

mozliwos¢ wielokrotnego taczenia i roztaczania

bardzo dobre wtasciwosci przeptywowe
szeroka gama produktéw

nakretki ochronne do zabezpieczenia instalacji
lub oznaczenia kolorystycznego

_n Wszystkie informacje zawarte w niniejszym katalogu sg bez gwarancji. Zastrzegamy sobie wprowadzanie wszelkiego rodzaju zmian bez zapowiedzi.
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System modutowy John Guest @ 12 mm - @ 28 mm

Produkty Speedfit® mozna rozszerzy¢ poprzez zwykte taczenie ze

soba produktéw z danej serii.
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Rury z tworzywa sztucznego,
miedzi i aluminium

Pomimo tego, ze zaleca sie stosowanie rur z tworzy-
wa sztucznego lub aluminium John Guest, mozliwe
jest takze stosowanie innych rur (miedz, mosiadz, itp.)
w potgczeniu z naszymi ztgczami (prosimy o zgtasza-

nie pytan).

EN
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Wiasciwosci techniczne przewodow sprezonego powietrza g 12-28 mm

Cisnienie robocze i zakresy temperatur

Ztgczki Speedfit® mozna stosowaé przy nastepujgcych cisnieniach i tem-
peraturach:

Temperatury pracy

Minimalna temperatura pracy: -20° C (powietrze)

Maksymalna temperatura pracy: +70° C (powietrze)

Dla zastosowan ponizej 0° C (powietrze) prosimy o kontakt.

Cisnienie pracy
Instalacje sprezonego powietrza John Guest mozna stosowac przy naste-
pujacych temperaturach i cisnieniach:

Temperatura Cisnienie
+23°C 10 bar
+70°C 7 bar

W/w dane dotycza powietrza. Dla zastosowan z cieczami w potfaczeniu
z temperaturg oraz cisnieniem, prosimy o kontakt.

Dane dotyczace cisnienia zaleza réwniez od materiatu, z ktérego wyko-
nane sa rury. Roéwniez do zastosowaniaprézniowego.
Prosimy o zgtaszanie pytan.

W zaleznosci od uzytych przewodéw elastycznych, ztaczki w okreslonych
warunkach moga byc¢ stosowane takze do wyzszych cisnien i temperatur.
W tej sprawie prosimy o kontakt z naszym Dziatem Obstugi Klienta.

Rodzaje rur

Rury z Rury z polietylenu, poliamidu lub poliuretanu,
tworzywa odpowiadajgce tolerancjom (patrz ponizej).
sztucznego W przypadku rur o migkkich lub cienkich $cian-

kach zalecamy zasadniczo zastosowanie tulei,
a takze sprawdzenie zakreséw cisnienia, w ja-
kich rury moga by¢ uzywane. (Prosimy o zgta-
szanie pytan).
Rury z metalu Rury z mosiadzu, miedzi oraz aluminium, odpo-
(miekkiego) wiadajgce tolerancjom (patrz ponizej).
Rury z metalu (twardego) Nalezy wczesniej sprawdzi¢ mozliwosé zasto-
lub poddane obrébce sowania ztaczek wtykowych. Prosimy o zgfa-
powierzchniowej szanie pytan.

Nalezy koniecznie zwréci¢ uwage, aby powierzchnia zewnetrzna rury nie
byta uszkodzona ani nie miata rys wzdtuznych.

Tolerancje dla rur
Ztaczki Speedfit® mozna zastosowacé do rur o nastepujacych wymiarach
i tolerancjach.

$r. zewn. rury @12 mm -28 mm
(mm)

tolerancje +0.05/-0.10
(mm)

Montaz i testowanie instalacji

Wszystkie przewody elastyczne i ztaczki uzywane do montazu powinny by¢
czyste i bez uszkodzen. Po zakonczeniu montazu nalezy przeprowadzic¢
prébe cisnieniowa wszystkich zainstalowanych przewodéw elastycznych
i zlaczek, aby przed dostarczeniem do klienta stwierdzi¢ szczelnos¢ insta-
lacji. Zobacz réwniez w: “Wykonanie potaczenia” (strona 5).

Testowanie instalacji
Odnosnie kontroli zalecamy, aby prawidtowo wykonana instalacja, obojet-
nie czy nowa, czy tez juz istniejaca, zostata przetestowana przed rozpo-
czeciem jej uzytkowania.
- Instalacje nalezy testowac przy cisnieniu roboczym 10 bar w czasie
przynajmniej 10 minut.
- Redukcja cisnienia w instalacji do 0 bar.
- Nastepnie instalacje nalezy testowac przy cisnieniu roboczym 2 bar
w czasie kolejnych 10 minut.
W tym czasie nie moga wystapi¢ zadne nieszczelnosci w miejscach pota-
czen. Przy sprawdzaniu szczelnosci instalacji moga by¢ przydatne zaslepki
oraz nakretki, aby w prosty sposob zaslepic¢ otwory odptywowe i stworzyc
szczelne potaczenie.

Przy montowaniu naszych produktéw do juz istniejacych instalacji zale-
camy przeprowadzenie niezaleznych testow (kontroli dziatania, kontroli
polegajacych na przettaczaniu cieczy pod cisnieniem, odpornosci che-
micznej itd.)

Nastepnie dla sprawdzenia bezpieczenstwa zalecamy przedstawienie
nam w formie pisemnej wynikow przeprowadzonych prob, w celu unik-
niecia usterek w pézniejszym okresie uzytkowania.

Chemikalia ptynne

W przypadku stosowania chemikaliéw ptynnych lub innych substancji
0 agresywnym dziataniu prosimy skontaktowaé si¢ z naszym Dziatem
Obstugi Klienta.

Nie zaleca sie stosowania zlgczek Speedfit® w przypadku gazéw wy-
buchowych, ropy naftowej i innych materiatéw pednych oraz innych
substancji w sytuacjach niebezpiecznych.

Nakretki ochronne

Stosuje sie je jako dodatkowe zabezpieczenie zapobiegajace wysunie-
ciu si¢ przewodu elastycznego lub do ochrony (oznaczenie) jako rozroz-
nienie kolorystyczne (patrz Osprzet strona 8 niniejszego katalogu).
Przeznaczenie do kontaktu z zywnoscia

Wszystkie ztaczki, ktérych ilustracje znajduja sie w tym katalogu, sa
zgodne z przepisami rozporzadzenia o produktach spozywczych
i moga by¢ bez problemu stosowane w branzy spozywcze;j.

Maksymalne wartosci momentu dokrecenia dla
gwintu z tworzywa sztucznego BSP

gwint gwint
wymiar gwintu 3/8“ - 1/2“ 3/4¢
maks. moment dokrecenia 3,0 Nm 4,0 Nm

Maksymalne wartosci momentu dokrecenia dla
gwintu z metalu BSPT, BSP

gwint gwint gwint
wymiar gwintu 1/2* 3/4“ 1
maks. moment dokrecenia | 4,0 Nm* 5,0 Nm* na zyczenie

*Wartosci te moga si¢ zmieniac. Jest to zalezne od materiatu uszczel-
niajacego gwint.

W celu stwierdzenia poprawnosci przeprowadzonego montazu zaleca
sie sprawdzenie wszystkich instalacji przed ich uzyciem. Nalezy réwniez
sprawdzi¢ szczelno$é uktadu. Maksymalny moment dokrecenia ma za-
stosowanie do ztaczek Speedfit i odnosi sie do wykonania przedstawio-
nego w katalogu wedtug specyfikacji miedzynarodowe;.

Klientom z sektora OEM John Guest poleca zastapienie przytaczy z gwinta-
mi wewnetrznymi nowoczesnym systemem samozaciskowym cartridge.

Czyszczenie ztaczek
Do zewnetrznego czyszczenia produktow John Guest z acetalu nasz do-
stawca zaleca ECOLAB Oasis 133. W razie potrzeby prosimy o kontakt.

Naprezenia boczne

Ztacza nie powinny by¢ poddawane zadnym silnym naprezeniom bocz-
nym. Ciezkie urzadzenia jak np. pompy, silniki itp. powinny zosta¢ od-
powiednio podtgczone i zamocowane tak, aby ich masa nie obcigzata
catkowicie ztgcza ani systemu rurowego. Takze system rurowy instalacji
powinien by¢ poprowadzony na obejmach, wolny od obciazen izamoco-
wany w ztgczach bez zadnych bocznych naprezen.

Gwarancja

Nasza gwarancja obejmuje wady wykonawcze i materiatowe produktu,
jednak to uzytkownik jest odpowiedzialny za upewnienie sig, ze ztacz-
ki i inne produkty tego typu nadaja sie do okreslonego zastosowania.
Montaz instalacji nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z naszymi zaleceniami,
a zarazem odpowiednio do wymogodw instytucji kontrolnych i obowiazu-
jacych w danym kraju standardoéw.
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John Guest Speedfit® system potaczen wtykowych

Ztaczki wtykowe John Guest zapewniajg trwate, bezpieczne
i szczelne potaczenie rur z elementami ztgcznymi.

Wykonanie potaczenia ¢ 12 mm - 22 mm

Ztaczki wtykowe John Guest sg idealne w kompleksowych insta-
lacjach rurowych, a takze w urzadzeniach szkoleniowych i kontrol-
nych, gdzie konieczne jest czeste taczenie i roztgczanie.

Technika systemoéw rur o 28 mm

uszczelka pierscieniowa oprawka

:o@ﬂ:o

zabki ze stali nierdzewnej

rura

oprawka ~ korpus

Ucia¢ rure pod katem prostym, usuna¢ zadziory.
Sprawdzi¢, czy rura nie ma ostrych krawedzi, ryséw wzdtuznych i nie
nosi $ladow innych uszkodzen.

Potaczenie trzyma jeszcze przed uszczelnieniem

Ztgczki 6 28 mm

Produkty serii Speedfit rozszerzono do wymiaru @ 28 mm. Podobnie jak
we wszystkich ztaczkach Speedfit wystepuje tu oprawka z zabkami ze
stali nierdzewnej oraz uszczelka pierscieniowa, zapewniajace doskonata
wytrzymatos¢ i szczelnos¢ potaczenia.

Ztaczki mozna zaréwno montowac, jak i wymontowywaé bez uzycia
narzedzi.

&

Wsuna¢ rure do oporu. Oprawka blokuje rure w ztaczce.
Dzigki uszczelce pierscieniowej powstaje szczelne potaczenie.

Kontrola potaczenia przez rozciaganie rury

Wykonanie potaczenia systemu rur o 28 mm

Tak jak w przypadku innych wymiaréw i tu mozna réwniez wykony-
wac bezpieczne potaczenie poprzez proste wsuniecie rury do ztgczki.
Przekrecenie nakretki o 1/4 obrotu (styszalne 2 kliknigcia) powoduje
podwadjne zabezpieczenie potaczenia i Scisniecie uszczelki do wymiaru
$rednicy zewnetrznej rury. Czynnos$c¢ ta zmniejsza mozliwos$¢ przesuniec
wzdtuznych i bocznych rury.

o 8ER

Nalezy sprawdzi¢, czy rura jest bezpiecznie osadzona.
Mozna to stwierdzi¢ ciagnac rure w przeciwnych kierunkach.

Roztaczanie potaczenia

wcisna¢ oprawke

A8 dotylu
I..l \\-:'T“_L. wyiad
1 A L. yjac
e T
4\ O\
e

wcisnac oprawke
do tytu

‘ wyjaé rure

®

Rure mozna roztaczy¢ przez wcisniecie oprawki do tytu.

Roztaczanie potaczenia systemu rur o 28 mm

W celu roztgczenia wtykowego potaczenia rur nalezy przekreci¢ nakret-
ke o 1/4 obrotu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Potaczenie jest odbezpieczone i mozna je roztaczy¢ przez wcisniecie
oprawki. (patrz czynnosci po lewej pod Roztaczanie potgczenia)




J& John Guest’

Ztaczki z tworzywa sztucznego

Ztgczki wkrecane (gwint rownolegty)

nrart.
PM011213E
nowos¢ PM011513E
PMO011214E
PMO011514E
PMO011516E*
PMO011814E
PMO012216E

* bez uszczelki

$r. zewn. rury gwint BSP Osg?.k
12 3/8¢ 10
15 3/8% 10
12 1/2¢ 10
15 1/2¢ 10
15 3/4¢ 10
18 1/2¢ 10
22 3/4« 10

Uszczelnienie gwintu przy pomocy komorowej uszczelki pierscieniowej.

Ziaczka kolankowa

nrart. $r. zewn. rury Opak szt.
PMO0312E 12 10
PMO315E 15 10
PMO0318E 18 5
PMO0322E 22 5
PMO0328E* 28 1
*Wyglad inny niz na rysunku
Zigczka prosta
nrart. $r. zewn. rury Opak szt.
PMO0412E 12 10
PMO0415E 15 10
PMO0418E 18 10
PMO0422E 22 10
PMO0428E* 28 1
*Wyglad inny niz na rysunku
Zigczka w ksztalcie tréjnika
nrart. $r. zewn. rury Opak szt.
PMO0212E 12 10
PMO0215E 15 5
PMO0218E 18 5
PMO0222E 22 5
PMO0228E* 28 1
*Wyglad inny niz na rysunku
Wodooddzielacz
nrart. $r. zewn. rury Opak szt.
PMTT22E 22 1

¢

powietrze + woda kondensacyjna

wodooddzielacz

‘ powietrze

Dzieki zastosowaniu wodood-
dzielacza w ksztatcie tréjnika
mozna unikna¢ tak zwanych
“tyzek drenazowych”, ponie-
waz dzieki zaawansowanej
technice JG unika sig¢ wtar-
gniecia wody kondensacyjnej
do przewodoéw spustowych.
Podczas instalowania tej ztgcz-
ki nalezy zwrécié¢ uwage na jej
poziomie utozenie. Ztgczka jest
odpowiednio oznaczona, co
uniemozliwia jej nieprawidtowy
montaz.

Krociec wkrecany (gwint rownolegty)

nrart. sr.zewn.rury  gwint BSP Os‘;?_k
PM051213E 12 3/8% 10
PMO051214E 12 1/2% 10
PMO051513E 15 3/8% 10
PMO051514E 15 1/2¢ 10
Uszczelnienie gwintu PMO051814E 18 1/2% 10
Pprzy pomocy komorowej PM052214E 22 1/2¢ 10
uszczelki pierscieniowej. PMO052216E 20 3/4% 10
Wtykowa ztgczka kolankowa
nrart. $r.zewn. rury  $r. zewn. krécca %‘;’;‘lk
PM221212E 12 12 10
PM221515E 15 15 10
PM221818E 18 18 5
PM222222E 22 22 10
Ztgczka redukcyjna
nrart. ér.zewn. krééoa ér.zewn.ruy 0Pk
o PM061512E 15 12 10
S o f PM061815E 18 15 10
PMO062215E 22 15 10
PM062218E 22 18 10
PMO062815E 28 15 1
PM062822E 28 22 1
Ztgczka redukcyjna w ksztafcie tréjnika
nr art. $r.zewn.rury  $r.zewn. rury Osgik
PM3018AE 18 15 5
PM3022AE 22 15 5
Koncdwka rurowa
nrart. $r. zewn. rury Opak szt.
PM4612E 12 10
PM4615E 15 10
PM4622E 22 5

Wodooddzielacz dla zlgczki 28 mm w ksztafcie tréjnika

nrart.

-y .
WTC28
E Materiat: mosigdz
< -

$r. zewn. rury

28

s

Opak szt.
1

Wodooddzielacz

dla systemoéw

28 mm przewodow
sprezonego powietrza

Przy pomocy wktadki
mosieznej WTC28 moz-
na ze standardowego
tréjnika PM0228E zrobic
wodooddzielacz dla sy-

steméw 28 mm przewoddw sprezonego powietrza.

1. Krétka czes¢ wktadki WTC28 wsadzi¢ w rure z tworzywa sztucz-
nego John Guest PA-RM2823... (albo w rure miedziang).

2. Rure z wktadka wtozy¢ do oporu w trojnik.
Po przekreceniu nakretki o 1/4 obrotu potaczenie zostaje podwoj-
nie zabezpieczone. Tym samym unika si¢ wtargniecia wody do

przewodow spustowych.

Wszystkie dane w mm, o ile nie zaznaczono inaczej.
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Ztaczki mosiezne

Podktadki nascienne Ziaczki wkrecane (gwint stozkowy)
nrart. $r. zewn. rury  gwint BSP Os;;?.k /I‘-"’w % nr art. $r. zewn. rury gwint ost’?_k
PM15WB 15 1/2¢ 1 ' Miii MMO011504N 15 1/2“BSPT 5
MMO012206N 22 3/4“ BSPT 10

PM22WB 22 3/4« 1 ‘
M MMO012808N 28 1“ BSPT 1

Krocce wkrecane (gwint stozkowy) Krocce nakrecane (gwint rownolegly)
nrart. $r. zewn. rury gwint Opak nrart. $r. zewn. rury gwint Opak
szt. e szt.
PR MMO051504N 15 1/2“ BSPT 10 ﬁ MM501514N 15 1/2% 10
- /% MMO052206N 22 3/4“ BSPT 10 —— D MM502216N 22 3/4« 10

—
e — . MMO052816N 28 3/4“ BSP 1 -— ¥
. MMO052818N 28 1“BSP 1

Rozbudowa istniejacych systeméw rurowych ===z uzyciem zlaczki wkrecanej

Ztacza oraz rury John Guest moga by¢ stosowane jako sa-

modzielny system oraz do rozbudowy lub modernizacji juz
istniejacych instalacji. D= ) === z uzyciem kroc¢ca z gwintem

wewnetrznym

D | immll o) [ uzyciem krééca z gwintem

zewnetrznym
Akcesoria
Narzedzie pomocnicze do roztgczania Obejma do rury
nrart. $r. zewn. rury Opak szt. nrart. $r. zewn. rury Opak szt.
15RA 15 10 JG-RK 12 12 100
22RA 22 10 JG-RK 15 15 100
28RA 28 10 JG-RK 18 18 100
JG-RK 22 22 50
JG-RK 28 28 50
Zaslepka Nozyce do ciecia rur
. nrart. ér.zewn. rury  kolor Opal nrart. $r. zewn. rury Opak szt.
PMO0812R 12 czerwony 10 Py JG-TS 28 @ 4-28 mm 1
PMO0815E 15 czarny 10 % ‘3' ostrze zapasowe 28 (1 szt.) 1
PMO818E 18 czarny 10 N e
PMO0822E 22 czarny 10
PMO0828E 28 czarny 10
Puszka rozdzielacza powietrza Obcinak do rur aluminowych
nrart. kolor o zewngtrzna rury Opal nr art. $r. zewn. rury Opak szt.

%

szt.

JG-L-WSK 1/2% czarmny 12,15,18,22mm 1 w JG-AL 30 @ 4-30 mm 1

z gwintem wewnetrznym 1/2” (5x) do wkrecania
adapteréw, z 3 samouszczelniajacymi Srubkami

z tworzywa do otworéw gwintowych, jak réwniez 1/2”
do szybkich statych potaczen wtykowych.

Puszka rozdzielacza ALU z 2 zaslepkami

nrart. Gw. wejsciowe  Gw. wyj$ciowe
JGWALLBOX1/2  1/2¢ 2x1/2¢
JGWALLBOX3/4  3/4¢ 3x1/2¢
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Ztaczki z tworzywa sztucznego

Nakretki ochronne

Przedstawiona na rysunku nakretka ochronna jest bardzo interesujaca
czesciag wyposazenia. Mozna ja po wprowadzeniu rury nasunacé na ztaczke

Rury ochronne

albo uzy¢ razem ze ztaczka jeszcze przed montazem. Ten element mozna
tatwo roztaczyc i jest dostarczany w szerokiej gamie koloréw. Nakretka ta
zabezpiecza potaczenie np.: przed niezamierzonym roztaczeniem.

nrart. $r. zewn. rury kolor Opak szt.
PM1912E 12 czarny 10
PM1915E 15 czarny 100
PM1918E 18 czarny 10
PM1922E 22 czarny 50

Pierscien zabezpieczajacy

nrart. $r. zewn. rury kolor Opak szt.
PM1812R 12 czerwony 100
CM1815S 15 szary 100
CcM1818S 18 szary 100
CcM18228 22 szary 100

nrart.
15BLK CON-25C
15BLK CON-50C
22BLK CON-25C
22BLK CON-50C

$r. zewn. rury Opak szt.
15 mm x 25 m 1
15 mm x50 m 1
22mmx25m 1
22 mm x50 m 1

Rura aluminiowa do instalacji sprezonego powietrza @ 15 mm, 18 mm, 22 mm, 28 mm

Rura aluminiowa John Guest zostata wykonana ze specjalnego rodzaju aluminium pokrytego na zewnatrz powtoka ktéra zapobiega

korozji.

Rura ta moze by¢ stosowana w instalacjach suchego sprezonego powietrza, prézniowych i wodnych. Rura aluminiowa zostata wykonana

specjalnie dla ztgczy John Guest.
W przypadku dodatkowych pytan prosimy o kontakt!

Wiasciwosci techniczne:

Zakres zastosowan rury aluminiowej John Guest

Srednice @ 15 mm bis @ 28 mm:

Temperatura Cisnienie
Powietrze: - 20 °C 20 bar
Powietrze:
+ 1°C 20 bar
+23°C 20 bar
+ 65 °C 20 bar
Zakres toleranciji rury: + 0,10 mm

Rura powinna by¢ czysto rozdzielona.

Po przycieciu zewnetrzne krawedzie rury powinny by¢ oczyszczo-
ne z zadzioréw i lekko zaokraglone. Taki efekt otrzymamy poprzez
odpowiedni kat ciecia rury nozycami do aluminium, co takze za-
gwarantuje bezproblemowe wcisniecie rury w ztagczke. W przypad-

W przypadku pytan odnosnie wtasciwosci technicznych ztgczek

JG prosimy o kontakt!

ku dodatkowych pytan prosimy o kontakt.
X

ANR. 5015

nrart. / $r. zewn. $r. wewn. grubosc jednostka
Scianki opakowania
AL-RM 1513-3M-20B 15 mm 13 mm 1mm 20x3m=60m
AL-RM 1816-3M-20B 18 mm 16 mm 1mm 20x3m=60m
AL-RM 2220-3M-20B 22 mm 20 mm 1mm 20x3m=60m
AL-RM 2826-3M-10B 28 mm 26 mm 1mm 10x3m=30m

Zewnetrzna powtoka ochronna moze wptywaé na zmiane grubosci $cianki.

Wszystkie dane w mm, o ile nie zaznaczono inaczej.
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Rury z tworzywa sztucznego (poliamid 12)

Rury z tworzywa sztucznego oferowane przez firme John Guest sprawdzity sie przez wiele lat w przeréznych dziedzinach
zastosowan. Sg one wyjatkowo odporne na temperature, cisnienie, wibracje, uderzenia, korozje oraz na procesy starzenia
materiatu, a takze posiadajg niewielki ciezar.

Nadaja sie one wyjatkowo dobrze do zastosowania z szybkimi potaczeniami rurowymi produkcji John Guest.

Wartosci przyblizone w/g danych producenta.

Temperatury robocze
przy obciazeniu ciggtym: -40 °C do +120 °C

Wiasciwosci fizyczne

tworzywo
rodzaj jednostka poliamid 12
gestosc, w temp. 20 °C g/cms3 1,04
liniowy wspotczynnik rozszerzalnosci I/K 15-10-5
punkt topnienia °C ok. +186°
nr art. wykonanie wymiary w mm | grubos$é cisnienie | min. promieri| jednostka
§r.zewn. sr.wewn.| Scianki [robocze bar**| wygiecia opakowania
wmm (20 °C) maks. (mm) m
PA-FM1209-100M-* DIN73378 migkkie 12 9 15 19 70 100
PA-FM1512-100M-* DIN73378 migkkie 15 12 15 15 90 100
Materiat w zwoju: PA-FM1814-100M-* DIN73378 migkkie 18 14 2.0 16 100 100
dostawa rur migkkich | PA-FM2218-100M-* migkkie 22 18 2.0 14 140 100
PA-FM2823-50M-* migkkie 28 23 25 14 190 50
25 m na zyczenie
nr art. wykonanie wymiary w mm grubosé cisnienie jednostka
§r.zewn. $r. wewn, $cianki robocze bar** opakowania
w mm (20 °C) maks. m
PA-RM1209-3M-20B DIN73378 twarde 12 9 1.5 38 20x3m=60m
PA-RM1512-3M-20B DIN73378 twarde 15 12 1.5 25 20x3m=60m
Materiat w pretach: PA-RM1814-3M-20B DIN73378 twarde 18 14 2.0 28 20x3m=60m
dostawa rur twardych | PA-RM2218-3M-20B twarde 22 18 2.0 22 20x3m=60m
PA-RM2823-3M-10B twarde 28 23 25 20 10x3m=30m

Odmiany kolorystyczne:
* Wykonanie seryjne: E = czarny
B = niebieski

Inne kolory lub jednostki opakowania podajemy na zyczenie.
** Cisnienie robocze przy 2,5-krotnym zabezpieczeniu.
Stopien wykorzystania dopuszczalnych cisnien roboczych (przyktad obliczenia):

+90 °C
41%

+100 °C
37%

+70°C
49%

+80 °C
45%

+50 °C
62%

+60 °C
55%

+30°C
83%

+40 °C
71%

Zakres temperatur +20 °C
Rury John Guest migkkie/twarde 100%

Przyktad: PA-FM1512-100M-E (migkka): Dopuszczalne cisnienie robocze przy +50 °C: 62% z 15 baréw = 9,3 bar
PA-RM1512-3M-20B (twarda) : Dopuszczalne cisnienie robocze przy +50 °C: 62% z 25 baréw = 15,5 bar

Przy zastosowaniu systemu potaczen wtykowych John Guest obowigzujg dane techniczne - patrz strona 4.
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System przewodow sprezonego powietrza John Guest

Jesli system przewiduje poziome przewody zewnetrzne biegnace
wzdtuz muru, zalecamy umieszczenie zamocowan nasciennych
na poczatku jedynie na rurach biegngcych poziomo, a nastepnie
podtaczenie do instalacji cisnienia. Dopiero teraz powinien zo-

sta¢ przeprowadzony montaz zamocowan nasciennych i insta-
lacja punktéw poboru sprezonego powietrza (puszka nascienna
JG-L-WSK 1/27).

800mm | 800mm
1

Faza 1: System bez cisnienia

Uktadanie przewodow wokot wystepu Sciennego wymaga zacho-
wania odpowiedniego odstepu pomiedzy murem a rozdzielaczem.
Mozna tego dokonaé¢ montujgc kolano kompensatora. Réwniez

Faza 2: Mocowanie przewodéw pod cisnieniem

wtedy musi zosta¢ zachowany minimalny odstep ok. 10 cm pomie-
dzy ztaczkg a uchwytami $ciennymi (obejmami rur).

Wystep $cienny mniejszy niz 1 m

Wystep $cienny wiekszy niz 1

W przypadku gdy orurowanie przewidziane jest na wigkszych od-
cinkach, zaleca sie¢ zamontowanie co 25 metréw kolana kompen-
satora (jak to pokazano na rysunku po prawej stronie).

20 a0
s - ==
;=‘=d’

m

Zasadniczo przewody cisnieniowe powinny zosta¢ zaplanowane
z tak zwanym wodooddzielaczem (tyzka drenazowa). Polecamy tu
nasz artykut PMTT22E.

Wazne wskazowki instalacyjne

System przewoddw sprezonego powietrza produkcji John Guest
zostat zaprojektowany specjalnie z mysla o wygodzie uzytkownika.
Tym samym monter moze przeprowadzi¢ montaz i demontaz bez
jakichkolwiek narzedzi. Dzigki systemowi przewodow sprezone-
go powietrza produkcji John Guest oszczedzg Parnstwo czas,
a koszty zmaleja az o 50%.

W celu zapewnienia bezpiecznej, a zarazem prawidtowo wykona-
nej instalacji, nalezy zwrdci¢ uwage na nastepujace punkty:

e Obejmy rur musza zosta¢ zamontowane w taki sposob, aby rura
miata dostatecznie duzo luzu, zeby mozna jg byto przesunaé
w jedng i druga strone.

e Kolejng, wazng sprawa podczas instalacji jest, zeby na kon-
cach rur nie byto zadzioréow, co pozwoli unikna¢ uszkodzen na
uszczelkach pierscieniowych ztgczki.

e Dlag 12, 15, 18, 22, 28 mm zalecamy zaokraglanie krawedzi rur
w celu utatwienia montazu.

e Ciecie rur przeprowadzac przy pomocy narzedzia JG-TS, w celu
uzyskania optymalnego rozdzielenia (90°).

e W celu unikniecia strat cisnienia w instalacji nalezy zwrécié uwa-
ge na to, aby rury zawsze byly wsuniete w ztaczke az do oporu
(patrz takze oznakowanie na ztgczce).

e W przypadku instalowania systemu przewodow sprezonego po-
wietrza produkcji John Guest wokot wystepu sciennego, nalezy
uwzgledni¢ wydtuzanie sie rur, a takze ztgczek. Zalecamy odstep
od $ciany ok. 30 mm.

W przypadku instalacji wigkszej ilosci rur w pionie zalecamy na
poczatku zamontowac obejmy przewoddw poziomych, podta-
czy¢ cisnienie do instalacji, a dopiero w drugiej fazie zamonto-
wac obejmy pionowe i ztgczki. W ten sposéb unika sie krzywego
przebiegu rur pionowych po wykonaniu instalacji.

Jesli podczas instalowania systemu przewoddéw sprezonego
powietrza nie zastosowano osuszacza chtodniczego, zaleca
sie zastosowanie ztgczki w ksztatcie trojnika ze zintegrowanym
wodooddzielaczem (nr art. PMTT22E). W ten sposob skropliny
moga byc¢ zbierane w okreslonym miejscu.
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e W przypadku instalowania systemu przewoddéw sprezonego
powietrza produkcji John Guest nalezy wczesniej przeprowa-
dzi¢ poprawne obliczenie rozszerzalnosci cieplnej, w celu

unikniecia skrzywienia rur i potaczen.

J& John Guest’

0,2 mm/°C x m.

Nalezy uwzgledni¢ nastepujace wspoétczynniki wydtuzania sie rur poliamidowych:

Wspodtczynnik
rura poliamidowa 12 (miekka) 1,5
rura poliamidowa 12 (Srednia) 1,3
rura poliamidowa 12 (twarda) 1,0

e Rozszerzalnosc rur z tworzywa sztucznego wynosi ok.

Wspétczynnik wydtuzalnosci wiasciwej dla poliamidu = 10-4/C°
W celu wyliczenia wydtuzalnosci nalezy uzy¢ nastepujacego wzoru:
A L = wspétczynnik (rura poliamidowa) x wspétczynnik wydtuzalnosci wiasciwej (10-4/C°) x diugosé przewodoéw (L) x temperatura (A T)

Przyktad obliczenia:
Przewody sprezonego powietrza o dtugosci 150 m, utozone w hali (rury poliamidowe twarde), w ktdrych otoczeniu temperatura wynosi
pomiedzy + 15 a + 40 °C (A T wynosi wiec 25 °C) wydtuzaja si¢ 0o: AL =1,0 x 10-4/C° x 150 m x 25 °C

AL=0,375m

Tabela: Zastepcza dtugosc przewoddw rurowych od ztaczek rurowych na sztuke

Przyktady doboru przewoddéw rurowych*
Nizej podane przyktady i tabele stuzg jedynie informaciji i nie zastepuja w interpretacji prac naukowych o sprezonym powietrzu.

Rozdziat sprezonego powietrza przy pomocy przewodu okreznego
Przy obliczaniu wymiaréw przewodu okreznego nalezy uwzglednic
potowe dfugosci nominalnej przewodu okreznego oraz potowe
catkowitego zapotrzebowania na sprezone powietrze.

Np. zapotrzebowanie na sprezone powietrze 1000 I/min.,
cisnienie robocze 7 bar catkowita dtugos$¢ przewoddw rurowych
wynositaby 300 m, jako dt. przewodu okreznego nalezy przyjaé

do obliczer 150 m

A = dtugos¢ przewodu okreznego w m
B = wydajnos$¢ kompresora w I/min.

A = dtugos¢ przewodu bocznego w m

B = wydajnos¢ kompresora w I/min.

Rozdziat sprezonego powietrza przy pomocy przewodu bocznego

Np. zapotrzebowanie na sprezone powietrze 750 I/min.
Cisnienie robocze 7 bar
catkowita dtugos¢ przewodow rurowych 50 m,

A 25 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 A 25 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300
B B

200 12 12 12 15 15 15 18 200 12 12 12 15 15 15 18
400 12 12 15 15 15 18 18 400 12 12 15 15 15 18 18
500 15 15 15 18 18 18 18 500 15 15 15 18 18 18 18
750 15 15 18 18 18 22 22 750 15 15 18 18 18 22 22
1000 15 15 18 18 22 22 22 1000 15 15 18 18 22 22 22
1500 18 18 18 22 22 22 22 1500 18 18 18 22 22 22 22
2000 18 18 22 22 22 28 28 2000 18 18 22 22 22 28 28
3000 22 22 28 28 28 28 28 3000 22 22 28 28 28 28 28
4000 28 28 28 28 28 28 28 4000 28 28 28 28 28 28 28

W celu ustalenia wymaganych dtugosci przewodu gtéwnego, zasilajgcego oraz bocznego zalecamy utozenie przewodu zasilajgcego
jako przewodu okreznego, poniewaz wtedy przy obliczaniu wymiarow mozna wzig¢ za podstawe potowe wydajnosci kompresora oraz
potowe diugosci przewodow.

Przelicznik: dodatkowa diugos¢ instalacji przypadajaca na sztuke ztacza

Dane te musza zostac¢ doli-

GawWmm 12 15 18 22 28 mm ) ,
czone do faktycznej dtugos-
9; w mm 9 12 14 18 23 mm ci przewodoéw rurowych,
kolanko 0,6 m 0,70 m 1,0 m 1,3 m 1,5m aby otrzymaé rzeczywista
tréjnik 0,7 m 0,85 m 1,0 m 1,5 m 2,0m diugos¢ L dla instalacii.
ztaczka redukeyjna 0,3 m 0,40 m 0,45 m 0,5 m 0,6 m
Przeptyw dla rur poliamidowych i aluminiowych
Rura @ mm Rura PA Rura PA Rura ALU Rura ALU Fodane wartosel precplyw
. . . . a przewodu zasilajacego
Przewod Przewod Przewod Przewod moga byé rézne dia prze-
zasilajacy odbiorczy zasilajacy odbiorczy Wwu w obu Kierunkach
6m/sek. przy 8 bar | 15m/sek. przy 8 bar| 6m/sek. przy 8 bar | 15m/sek. przy 8 bar P '
I/min I/min I/min I/min
12 205 515 - -
15 365 916 430 1004
18 498 1248 650 1548
22 823 2057 1018 2442
28 1344 3367 1720 4160

*Podane przyktady i tabele stuza wytacznie informaciji i nie zastepuja interpretacji zawartych w fachowych pracach dotyczacych urzadzen sprezonego powietrza.

Szczegdtowe informacije techniczne podajemy na zyczenie.
Wszystkie podane wartosci odpowiadajg obliczeniom teoretycznym i dlatego nie sa wigzace.
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John Guest — producent wyrobow najwyzszej jakosci

Jako jeden z czotowych swiatowych producentéw elementéw do szybkich

potaczen wtykowych John Guest ma ogromne doswiadczenie w opracowywaniu
nowych wyrobdw i ich produkcji.

Elementy potgczen rurowych znajdujg zastosowanie w najrézniejszych dziedzinach.

W oparciu o wieloletnie doswiadczenie udato sie nam wypracowac optymalny standard
jakosciowy naszych wyrobow.

W ciggu ostatnich lat zaciesniliSmy wspétprace z naszymi partnerami, dzieki czemu
opracowano wiele produktéw specjalnych.

Podstawa sukcesu jest bardzo wysoka jakos¢ produktow (certyfikat ISO 9001).
Naszym celem jest unikanie bteddw, a nie ich usuwanie. Caty proces opracowywania

nowych wyrobdw, produkcji oraz montazu nadzorowany jest przez najnowoczesniejszy
system zapewnienia jakosci.
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Wszystkie informacje w tym katalogu odpowiadaja sta-
nowi techniki w czasie publikacii.

Nasza firma prowadzi stale badania i opracowuje nowe
wyroby i zastrzega sobie prawo do wprowadzanie ws-
zelkiego rodzaju zmian i uzupetnien ponizszego katalogu
oraz produktéw bez zapowiedzi.

Szczegoty dotyczace termindw dostaw i inne informacje
mozna uzyska¢ w naszym Dziale Obstugi Klienta.
Wszystkie informacje udzielane sa bez gwarancii.

JG John Guest® i Speedfit® sa chronianymi znakami
towarowymi John Guest International Limited.

o =
i_

© by John Guest GmbH - Printed in Poland 1/2009
= UK January 2008 Z 2105/163/01/08



